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A 
mm

A 
inch

D 
mm

R
mm

L P1
mm

S max. 
mm TINAMATIC

P25

P2528 1,5 .059 27,7 6° 0,1 4,9 6,8 6 171981

P2528 2,0 .079 27,7 6° 0,1 4,9 6,8 6 171982

P2528 2,39 .094 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6 171983

P2528 2,5 .098 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6 171984

P2528 3,0 .118 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6 171985

P2528 3,175 .125 27,7 6° 0,15 5,0 6,8 6 171986

P2537 1,0 .039 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195886

P2537 1,5 .059 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195900

P2537 2,0 .079 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195903

P2537 2,5 .098 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195904

P2537 3,0 .118 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195905

A 
mm

A 
inch

D 
mm

R
mm

L P1
mm

S max. 
mm TINAMATIC

P25

P2528 1,5 .059 27,7 6° 0,1 4,9 6,8 6
P2528 2,0 .079 27,7 6° 0,1 4,9 6,8 6
P2528 2,39 .094 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6
P2528 2,5 .098 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6
P2528 3,0 .118 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6
P2528 3,175 .125 27,7 6° 0,15 5,0 6,8 6
P2537 1,0 .039 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195906

P2537 1,5 .059 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195907

P2537 2,0 .079 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195909

P2537 2,5 .098 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195910

P2537 3,0 .118 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6 195911
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Nutenfräsen

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

Typ Span-
winkel

Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Schlitzen/Trennen, gerade verzahnt

Schlitzen/Trennen, kreuzverzahnt

Typ Span-
winkel

Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

201415

201416

201417

201418

201419

201420

ohne Profil

ohne Profil

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU
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A 
mm

D 
mm

a
mm   

TINAMATIC

P25

P2537 1,0 37 8° 6 11,5 199222

P2537 1,5 37 8° 6 11,5 199702

P2537 2,0 37 8° 6 11,5 199281

P2537 2,5 37 8° 6 11,5 199705

D 
mm

L P1 
mm

A
mm

R
mm   

TINAMATIC

P12 P1214 14 3,5 1,5 0,1 6 3,4 198336

P16 P1622 22 3,9 1,5 0,1 9 6,4 198337

P20 P2032 32 4,9 1,5 0,1 9 10,2 198338

P25 P2537 37 4,9 1,5 0,1 9 11,5 198339

8° Profil

ohne Profil

Kontur- und Radiusfräsen, Fasen, Entgraten

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

Schlitzen/Trennen, mit 8° Schräge zum gratfreiem Trennen

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

Schlitzen/Trennen, z=n zum Trennen

Typ Zähne-
zahl S max.

Bestell-Nr.

Typ Zähne-
zahl S max.

Bestell-Nr.

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

Abtrennen von Bauteilen auf einer 
Drehmaschine mit AGW und PolyMILL 
P2537 und 8° Schräge  
(annähernd gratfrei)

Abtrennen von Bauteilen auf 
einem Bearbeitungszentrum mit 
PolyMILL



4

D
mm

A
mm α L P1

mm
R 

mm TINAMATIC

P12 P1212 11,7 1,0 - 1,5 2,0 45° 3,8 0,7 3 194197

P16
P1616 16,0 1,0 - 1,5 2,5 45° 4,65 0,7 6 194199

P1616 16,0 1,75 - 2,0 - 2,5 3,35 45° 5,65 1,1 6 194200

P25 P2526 26,0 3,0 - 3,5 4,25 45° 7,15 1,6 6 194201

øDL P1

ød
1

A
RR

α

DIN
76

R
mm

(D)
mm

D R
mm

L P1
mm

L P2
mm

A
mm

t
mm TINAMATIC

P25

P2526 0,5 26 25 3,15 0,5 2,0 0,5 6 199386

P2526 1,0 26 24 2,65 1,0 1,0 1,0 6 160471

P2526 1,5 26 23 3,10 1,5 1,0 1,5 6 184889

P2526 2,0 26 22 4,90 2,0 1,0 2,0 6 162189

P2526 2,5 26 21 4,65 2,5 1,5 2,5 6 194311

Kontur- und Radiusfräsen, Fasen, Entgraten

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

Typ Steigung
mm          Zähne-

zahl
Bestell-Nr.

Gewindefreistich nach DIN 76

Typ Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Radiusfräsen, konkave Formen, beidseitig

Freistich (DIN76 / DIN509)
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D 
mm α L P1

mm
A 

mm
S max. 
mm

R
mm

F 
mm TINAMATIC

P12

P1212 11,7 15° 3,75 3,20 0,80 0,20 0,50 3 199352

P1212 11,7 30° 3,75 2,80 1,45 0,20 0,50 3 199354

P1212 11,7 45° 3,75 2,50 2,20 0,20 0,50 3 199361

P16

P1616 16 15° 5,70 5,00 1,30 0,20 0,50 6 199366

P1616 16 30° 5,70 4,50 2,45 0,20 0,50 6 199367

P1616 16 45° 4,70 3,60 3,30 0,20 0,50 6 199369

P20

P2020 20 15° 5,65 5,00 1,30 0,20 0,50 6 199372

P2020 20 30° 5,65 5,00 2,75 0,20 0,50 6 199373

P2020 20 45° 5,65 4,50 4,20 0,20 0,50 6 199374

P25

P2526 26 15° 7,10 6,40 1,65 0,20 0,50 6 199375

P2526 26 30° 7,10 6,10 3,40 0,20 0,50 6 199376

P2526 26 45° 7,10 5,90 5,60 0,20 0,50 6 199377

LP1 ØD

R

a

F

A

S 
m

ax
.

Sägen, Trennen, Schlitzen

Typ Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Schwalbenschwanzfräsen mit Schleppfase

Folgende Bearbeitungen können mit diesen Platten durchgeführt werden:

Planschlichtfräsen
Fasen rückwärtig

Freistich innen

Freistich außen

Schwalbenschwanz

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

Freistich (DIN76 / DIN509)
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Sägen, Trennen, Schlitzen

DIN 6535
Form A

DIN 1835
Form A

DIN 6535
Form B

DIN 1835
Form B

d h6
mm

d1
mm

D max. 
mm

S max. 
(D-d1)/2

mm

L 
mm

L1 
mm

L2 
mm

177170 A 10   7,0 11,7 2,35 54 8 -

P12

123619 B 12   7,0 11,7 2,35 67,5 20 -

T8 IP
111656

M2,5x7
107596

100228 B 12   7,0 11,7 2,35 67,5 20 -

171778 A 12   7,0 11,7 2,35 67,5 20 -

171780 B 12   7,0 11,7 2,35 80 30 -

171781 A 12   7,0 11,7 2,35 80 30 -

171783 B 12   7,0 11,7 2,35 100 40 -

171784 A 12   7,0 11,7 2,35 100 40 -

177174 A 10   9,0 17,7 4,35 60 11 -

P16

123573 B 12   9,0 17,7 4,35 67,4 21 -

T8 IP
111656

M3x12
143158

123577 B 12   9,0 17,7 4,35 67,4 21 -

171787 A 12   9,0 17,7 4,35 67,4 21 -

123580 B 12   9,0 17,7 4,35 82,4 36 -

171789 A 12   9,0 17,7 4,35 82,4 36 -

123584 A 12   9,0 17,7 4,35 100 30 -

123588 A 12 11,5 17,7 2,85 82,4 37,4 13

123590 A 12 12,0 17,7 2,85 122,5 77,5 -

177178 A 12 11,5 21,7 5,1 62,4 14,4 -

P20

123615 B 16 11,5 21,7 5,1 80 30 -

T15 IP
111671

M4x13
107597

123616 B 16 11,5 21,7 5,1 80 30 -

171794 A 16 11,5 21,7 5,1 80 30 -

123617 B 16 11,5 21,7 5,1 100 50 -

171796 A 16 11,5 21,7 5,1 100 50 -

174314 A 16 15,5 21,7 3,1 105,5 57,5 20

177182 A 16 13,6 27,7 7,05 69,6 20,4 -

P25

123592 B 16 13,6 27,7 7,05 79,6 30,5 -

T20 IP
111594

M5x13,5
107529

123598 B 16 13,6 27,7 7,05 79,6 30,5 -

171855 A 16 13,6 27,7 7,05 79,6 30,5 -

123600 B 16 13,6 27,7 7,05 94,6 45,5 -

171857 A 16 13,6 27,7 7,05 94,6 45,5 -

123603 B 16 13,6 27,7 7,05 109,6 60,5 -

171859 A 16 13,6 27,7 7,05 109,6 60,5 -

123609 A 16 15,5 27,7 6,1 105 57 21,5

123611 A 16 15,5 27,7 6,1 149,5 101,5 21,5

161205 A 20 15,5 27,7 6,1 95,45 45,5 21,5

123613 A 20 15,5 27,7 6,1 174,45 128,5 21,5

107596	 T08 IP	 1,0 Nm
143158	 T08 IP	 1,1 Nm
107597	 T15 IP	 3,8 Nm
107529	 T20 IP	 5,5 Nm

Zirkular-Fräskörper mit polygonalem Plattensitz

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Typ Bestell-Nr. Form Schaft Schrauben- 
dreher *

Schraube *

Stahl

Stahl

HM

HM

HM

HM

HM

HM

Stahl

Stahl

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

Stahl

Stahl

HM

HM

HM

HM

HM

Stahl

Stahl

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

Schraubenanzugsmomente max.

*	 Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten

NEU

	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

DIN 6535
Form A

DIN 1835
Form A

DIN 6535
Form B

DIN 1835
Form B

■
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Sägen, Trennen, Schlitzen

d h6
mm

d1
mm

D max. 
mm

S max. 
(D-d1)/2

mm

L 
mm

L1 
mm

P12

177170 A 10   7,0 11,7 2,35 54 8
T8 IP

111656
M2,5x7
107596177172 ER 16   7,0 11,7 2,35 37,5 8

177173 ER 20   7,0 11,7 2,35 47 13

P16

177174 A 10   9,0 17,7 4,35 60 11
T8 IP

111656
M3x12
143158177176 ER 16   9,0 17,7 4,35 41,4 11

177177 ER 20   9,0 17,7 4,35 51 16

P20

177178 A 12 11,5 21,7 5,1 62,4 14,4
T15 IP

111671
M4x13
107597177180 ER 20 11,5 21,7 5,1 49,5 14,5

177181 ER 25 11,5 21,7 5,1 56 19,4

P25

177182 A 16 13,6 27,7 7,05 69,6 20,4 T20 IP
111594

M5x13,5
107529177184 ER 25 13,6 27,7 7,05 56 19,4

177185 ER 32 13,6 27,7 7,05 73 30,4

107596	 T8 IP	 1,0 Nm
143158	 T8 IP	 1,1 Nm
107597	 T15 IP	 3,8 Nm
107529	 T20 IP	 5,5 Nm

Platten wechseln

Vor dem Plattenwechsel den Fräskörper fest einspannen. Dann die 
Fräsplatte exakt in den Plattensitz einlegen. Die satt anliegende Fräs-
platte durch kräftiges Anziehen der Schraube fixieren. Bitte verwenden 
Sie zum Anziehen der Schrauben einen passenden Torx Plus (TIP) 
Schlüssel und berücksichtigen Sie die Schraubenanzugsmomente in 
den Tabellen.

Zirkular-Fräskörper für Angetriebene Werkzeuge

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Typ Bestell-Nr. Form Schaft Schrauben- 
dreher *

Schraube *

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Schraubenanzugsmomente max.

*	 Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten

	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

DIN 6499DIN 1835
Form A

Form A

Form ER

■
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Sägen, Trennen, Schlitzen

■
■

d1
mm

d2
mm

D max.
mm

S max. 
(D-d1)/2

mm

L 
mm

L1 
mm M d g6

mm
L PF 
mm

P12*** 177676 B 9,5 – 11,7 1,1 13,5 – M5   5,5 5,0 111656 107596

P16 123586 A 9,0 14,4 17,7 4,35 29,5 19,5 M8   8,5 5,5 111656 143158

P16** 177683 B 9,5 – 17,7 4,1 18,5 – M5   5,5 5,0 111656 143158

P16*** 177698 B 11,0 – 17,7 3,35 18,5 – M6   6,5 5,0 111656 143158

P20 123618 A 11,5 18,0 21,7 5,1 35,0 25,0 M10 10,5 5,5 111671 107597

P20** 177734 B 11,5 – 21,7 5,1 20,5 – M6   6,5 5,0 111671 107597

P20*** 177735 B 13,5 – 21,7 4,1 20,5 – M8   8,5 5,5 111671 107597

P25 123605 A 13,6 22,5 27,7 7,05 42,5 29,5 M12 12,5 5,5 111594 107529

P25** 177747 B 13,6 – 27,7 7,05 22,6 – M8   8,5 5,5 111594 107529

P25*** 177767 B 18,0 – 27,7 4,85 22,6 – M10 10,5 5,5 111594 107529

107596	 T8 IP	 1,0 Nm
143158	 T8 IP	 1,1 Nm
107597	 T15 IP	 3,8 Nm
107529	 T20 IP	 5,5 Nm

M5   7   8

M6   9 10

M8 11 25

M10 15 40

M12 19 60

M16 24 80

Schraubenanzugsmomente max.

Schnittdaten an  
Auskraglänge anpassen

*	 Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten
**	 schlanke Ausführung zum Gewindefräsen
***	 verstärkte Ausführung

Zirkular-Fräskörper mit polygonalem PlattensitzZirkular-Fräskörper mit polygonalem Plattensitz

	 Empfohlene Anzugsmomente für Einschraub-Zirkularfräskörper
	 Gabelschlüssel siehe Seite 163

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Typ Bestell-Nr. Form Schrauben- 
dreher *

Schraube *

Form A Form B

Gewindegröße
(M)

Schlüsselweite
mm

Anzugsmoment
Nm

Montagehinweise

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:■■

Form A Form B
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Sägen, Trennen, Schlitzen

Gewinde P
mm

D±0,02

mm
Lg

mm
L s

mm
L

mm
d h6
mm

max. Senk-Ø
d 2
mm

Programmierwert
für Senkung

L2
mm

Einstichbreite
e1
mm

Innere 
Kühl-
mittel-
zufuhr

Bestell-Nr.

TINAMATIC

DIN 6535
Form HA

M3 0,5 2,45 4,91 36 54 6 3,3 5,36 0,5 197862

M4 0,7 3,24 6,81 36 54 6 4,3 7,41 0,7 P 197863

M5 0,8 4,1 8,58 36 54 6 5,3 9,35 0,8 P 197864

M6 1 4,85 10,7 36 62 8 6,3 11,6 1 P 197865

M8 1,25 6,45 13,56 40 74 10 8,3 14,8 1,25 P 197866

M10 1,5 8,08 17,64 45 80 12 10,3 19,18 1,5 P 197867

M12 1,75 9,74 20,39 45 90 14 12,3 22,26 1,75 P 197868

Gewinde P
mm

D±0,02

mm
Lg

mm
L s

mm
L

mm
d h6
mm

max. Senk-Ø
d 2
mm

Programmierwert
für Senkung

L2
mm

Einstichbreite
e1
mm

Innere 
Kühl-
mittel-
zufuhr

Bestell-Nr.

TINAMATIC

DIN 6535
Form HA

M3 0,5 2,45 6,91 36 54 6 3,3 7,36 0,5 197869

M4 0,7 3,24 8,9 36 54 6 4,3 9,5 0,7 P 197870

M5 0,8 4,1 10,37 36 54 6 5,3 11,14 0,8 P 197871

M6 1 4,85 13,7 36 62 8 6,3 14,6 1 P 197872

M8 1,25 6,45 17,26 40 74 10 8,3 18,5 1,25 P 197873

M10 1,5 8,08 22,14 45 80 12 10,3 23,68 1,5 P 197874

M12 1,75 9,74 25,59 45 90 14 12,3 27,46 1,75 P 197875

VHM-Bohr-Gewindefräser

VHM-Bohr-Gewindefräser

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

■	 Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

1,5xDDIN
13

M

IR / IL D

d2 Ø
Ø

L

d

Ø

L 2
L

L

e1

P

90°

h6

S

G

60°

Z2

■■

D

d2 Ø
Ø

L

d

Ø

L 2
L

L

e1

P

90°

h6

S

G

2xDDIN
13

M

IR / IL 60°

Z2
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Sägen, Trennen, Schlitzen

Axialeinstiche – 
2-schneidige PolyMILL-
Senk-Platte (Innen-
durchmesser min. 5 
mm – Außendurchmes-
ser max. 28,5 mm)

Fräsen von Zahnnabenprofilen mit 
Winkelkopf und Hartmetall-Zahn-
formfräser

Anwendung mit 
Blechfasplatte – 
Anbringen von 
beidseitigen Fasen

Helixfräsen – 
große Nutbreiten 
in hohen Tiefen

Anwendungsbeispiele:
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Sägen, Trennen, Schlitzen

Fräsen von Verzah-
nungen mit PolyMILL 
(DIN5480 / DIN5481 / 
DIN5482 / ANSI / BS / 
JS / …)

Kerbschlagproben 
mit PolyMILL

Fräsen einer Außenverzahnung 
mit Hartmetallzahnformfräser und 
3-Backen-Spannfutter

Sonderanwendungen



Your Partner For Clever Tooling

•	 Zirkular- und Gewindefräswerkzeuge
•	 RPK-Reibahlen mit polygonaler Schnittstelle
•	 Angetriebene Werkzeuge für CNC-Bearbeitungszentren
•	 Angetriebene Werkzeuge für CNC-Drehmaschinen
•	 Mehrspindel-Technologie
•	 Modulare Werkzeugaufnahmen mimatic® mi
•	 Statische Werkzeugaufnahmen für CNC-Drehmaschinen
•	 Präzisions-Spannfutter
•	 Sonder-Zerspanungswerkzeuge

•	 Circular- and Thread Milling Tools
•	 RPK-Reamers with Polygonal Interface
•	 Driven Toolholders for CNC Machining Centers
•	 Driven Toolholders for CNC Turning Machines
•	 Multi-Spindle Technology
•	 Modular Quick Change Toolholders mimatic® mi
•	 Static Toolholders for CNC Turning Machines
•	 Precision Chucks
•	 Special Cutting Tools

 Made in
Germany

mimatic GmbH
Westendstraße 3

D-87488 Betzigau
Tel. +49 (0) 831 / 574 44 - 0 

	 Fax +49 (0) 831 / 574 44 - 90 
	 info@mimatic.de

www.mimatic.de
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