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Schlitzen/Trennen, gerade

m Schnittdaten siehe Hauptkatalog:
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ohne Profl <—I
o el
s A A D Span- R Lp1 S max Z&hne- Bestell-Nr.
mm inch mm winkel mm mm mm zahl _
P2528 1,5 .059 277 6° 0,1 49 6,8 6
P2528 2,0 .079 277 6° 0,1 49 6,8 6
P2528 2,39 .094 27,7 6° 0,15 49 6,8 6
P2528 2,5 .098 277 6° 0,15 49 6,8 6
P2528 3,0 118 277 6° 0,15 49 6,8 6
P25 P2528 3,175 125 277 6° 0,15 5,0 6,8 6

P2537 1,0 .039 37,0 6° 0,15 49 11,5 6
P2537 1,5 .059 37,0 6° 0,15 49 11,5 6
P2537 2,0 .079 37,0 6° 0,15 49 11,5 6
P2537 2,5 .098 37,0 6° 0,15 49 11,5 6
P2537 3,0 118 37,0 6° 0,15 49 11,5 6

Schlitzen/Trennen, kreuzverzahnt

m Schnittdaten siehe Hauptkatalog: A

1» Q
£
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[ohne Prof] <—I
u * E-
o A A D Span- R Lp1 S max. Z&hne- Bestell-Nr.
mm inch mm winkel mm mm mm zahl _
P2528 1,5 .059 27,7 6° 0,1 49 6,8 6
P2528 2,0 .079 277 6° 0,1 49 6,8 6
P2528 2,39 .094 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6
P2528 2,5 .098 277 6° 0,15 49 6,8 6
P2528 3,0 118 27,7 6° 0,15 49 6,8 6
P25 P2528 3,175 125 277 6° 0,15 5,0 6,8 6

P2537 1,0 .039 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6
P2537 1,5 .059 37,0 6° 0,15 49 11,5 6
P2537 2,0 .079 37,0 6° 0,15 49 11,5 6
P2537 2,5 .098 37,0 6° 0,15 4.9 11,5 6
P2537 3,0 118 37,0 6° 0,15 4,9 11,5 6




B Kontur- und Radiusfrasen, Fasen, Entgraten
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Schlitzen/Trennen, mit 8° Schrage zum gratfreiem Trennen
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m Schnittdaten sieche Hauptkatalog:

8° Profil * <_I
o | %el

A D a Zshne- Bestell-Nr.
Typ S max.
m m m za e
P2537 1,0 37 8° 6 11,5
s P2537 1,5 37 8° 6 11,5
P2537 2,0 37 8° 6 11,5
P2537 2,5 37 8° 6 11,5
Schlitzen/Trennen, z=n zum Trennen
u Schnittdaten sieche Hauptkatalog: » A oS
ﬂ
£
wv
lohne Profil * * <—I
T D Lp1 A R Zghne- Bestell-Nr.
yp S max.
m m m m e O mewae
P12 P1214 14 3,5 1,5 0,1 o) 3,4
P16 P1622 22 39 1,5 0,1 9 6,4
P20 P2032 32 49 1,5 0,1 9 10,2
P25 P2537 37 49 1,5 0,1 9 11,5
Abtrennen von Bauteilen auf einer
Drehmaschine mit AGW und PolyMILL
P2537 und 8° Schrége
(annéhernd gratfrei)
Abtrennen von Bauteilen auf
einem Bearbeitungszentrum mit "
PolyMILL " I" -
i
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B Kontur- und Radiusfrasen, Fasen, Entgraten

Pnlqmll.l.

Gewindefreistich nach DIN 76

m Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

DIN
¥ 76
D
Typ mm
P12 P1212 11,7
P1616 16,0
P1 '
6 P1616 16,0
P25 P2526 26,0

oD

Steigung A
mm mm
1,0-1,5 2,0
1,0-1,5 2,5
1,75-20-25 35
30-3,5 4,25

Pnlqmll_l.

Radiusfrasen, konkave Formen, beidseitig

u Schnittdaten sieche Hauptkatalog:

Typ

P25

P2526
P2526
P2526
P2526
P2526

0,5
1,0
1,5
2,0
2,5
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mm
26
26
26
26
26
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45°
45°
45°
45°

LP1
mm

3,8
4,65
5,65
7,15

0,7
0,7
1,1
1,6
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Bestell-Nr.

Freistich (DIN76 / DIN509)

Lp2
mm

0,5
1,0
1,5
2,0
2,5

mm

0,5
1,0
1,5
2,0
2,5

Bestell-Nr.
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Schwalbenschwanzfrasen mit Schleppfase

m Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

A
<
¢ [N
T D o LP1 A Smax R F Zahne- Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm zahl
P1212 11,7 15° 3,75 3,20 0,80 0,20 0,50 3
P12 P1212 11,7 30° 3,75 2,80 1,45 0,20 0,50 3
P1212 11,7 45° 3,75 2,50 2,20 0,20 0,50 3
P1616 16 15° 5,70 5,00 1,30 0,20 0,50 6
P1616 16 30° 5,70 4,50 2,45 0,20 0,50 6
P1616 16 45° 4,70 3,60 3,30 0,20 0,50 6
P2020 20 15° 5,65 5,00 1,30 0,20 0,50 6
P20 P2020 20 30° 5,65 5,00 2,75 0,20 0,50 6
P2020 20 45° 5,65 4,50 4,20 0,20 0,50 6
P2526 26 15° 7,10 6,40 1,65 0,20 0,50 6
P25 P2526 26 30° 7,10 6,10 3,40 0,20 0,50 6
P2526 26 45° 7,10 5,90 5,60 0,20 0,50 6

Folgende Bearbeitungen konnen mit diesen Platten durchgefuhrt werden:

Planschlichtfrasen

Fasen rickwartig

2
| §
| £

E

Freistich innen

Y

Freistich auf3en

Schwalbenschwanz
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Zirkular-Fraskoérper mit polygonalem Plattensitz
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B Schnittdaten sieche Hauptkatalog: [m] ek (] L,
e = —== 77:,7;77467774;7#?;141 7
q S it
Ls
A ‘ -

L,

Form A || Form B S [Tea¥sa -
| -

Y | = | -
:

DIN 6535|DIN 6535
Form A |[ Form B

- - Ersatzteil-Bestell-Nr.
Typ Bestell-Nr. Form (rin};: n(jr]n Dr:rcrlmx' (Ds-r{i]nl::):(/Z ml'm mL:n nl.fn Schaft Sc:::::rin- Schraube *
177170 A 10 70 11,7 235 54 8 : Stahl
123619 B 12 70 11,7 235 675 20 : Stahl
100228 B 12 70 117 235 675 20 : HM
171778 A 12 70 11,7 235 675 20 : HM
P12 171780 B 12 70 11,7 235 80 30 i HM 1]?226 %27'232
171781 A 12 70 11,7 235 80 30 : HM
171783 B 12 70 11,7 235 100 40 : HM
171784 A 12 70 11,7 235 100 40 : HM
177174 A 10 90 177 435 60 1 : Stahl
123573 B 12 90 177 435 674 21 : Stahl
123577 B 12 90 177 435 674 21 : HM
171787 A 12 90 177 435 674 21 : HM
b 123580 B 12 90 177 435 824 36 : HM 18 1P M3x12
171789 A 12 90 177 435 824 36 : HM 111656 143158
123584 A 12 90 177 435 100 30 : HM
123588 A 12 N5 177 28 824 374 13 HM
123590 A 12 120 177 285 1225 775 : HM
177178 A 12 11,5 217 51 624 144 : Stahl
123615 B 16 11,5 21,7 5, 80 30 : Stahl
123616 B 16 11,5 21,7 5, 80 30 : HM
o 171794 A 16 11,5 217 5, 80 30 : HM 1211569’] 1"?)‘;’;1?37
123617 B 1 1,5 217 51 100 50 : HM
171796 A % 11,5 217 51 100 50 : HM
174314 A 16 155 217 31 1055 575 20 HM
177182 A 16 136 277 705 696 204 : Stahl
123592 B 16 136 277 705 796 305 : Stahl
123598 B 16 136 277 705 796 305 : HM
171855 A 16 136 277 705 796 305 : HM
123600 B 16 136 277 705 946 455 : HM
171857 A 16 136 277 705 946 455 : HM
P25 123603 B 16 136 277 705 1096 60,5 : HM 1T]2105g’4 ”;‘g;‘sgf
171859 A 16 136 277 705 1096 60,5 : HM
123609 A 16 155 277 61 105 57 21,5 HM
123611 A 16 155 277 61 1495 1015 215 HM
161205 [NEd A 20 155 277 61 9545 455 21,5 HM
123613 A 20 155 277 61 17445 1285 21,5 HM

Schraubenanzugsmomente max.
107596 TO8IP 1,0 Nm
143158 TO8IP 1,1 Nm

* Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten 107597 T15IP 3,8 Nm
107529 T201IP 5,5Nm
6



Il Sagen, Trennen, Schlitzen
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Zirkular-Fraskorper far Angetriebene Werkzeuge
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B Schnittdaten siehe Hauptkatalog: [m] 37k

Form ER
8 L
DIN 1835|[DIN 6499 H
Form A
Ersatzteil-Bestell-Nr.
dhe d1 D max S L L1 Schrauben-
Typ  Bestell-Nr. Form © (Dd1)/2 Schaft . Schraube *
mm mm mm mm m mm dreher
177170 A 10 7,0 11,7 2,35 54 8 Stahl
T8 IP M2,5x7
P12 177172 ER 16 7,0 11,7 2,35 37,5 8 Stahl 111656 107596
177173 ER 20 7,0 11,7 2,35 47 13 Stahl
177174 A 10 9,0 17,7 4,35 60 11 Stahl
T8 IP M3x12
P16 177176 ER 16 9,0 17,7 4,35 41,4 11 Stahl 111656 143158
177177 ER 20 9,0 17,7 4,35 51 16 Stahl
177178 A 12 11,5 21,7 5,1 62,4 14,4 Stahl
T151P M4x13
P20 177180 ER 20 11,5 21,7 5,1 49,5 14,5 Stahl 111671 107597
177181 ER 25 11,5 21,7 5,1 56 19,4 Stahl
177182 A 16 13,6 277 7,05 69,6 20,4 Stahl 120 IP M5x13,5
P25 177184 ER 25 13,6 277 7,05 56 19,4 Stahl 111594 107529
177185 ER 32 13,6 27,7 7,05 73 30,4 Stahl

Schraubenanzugsmomente max.

107596 T8IP 1,0 Nm
143158 T8IP 1,1 Nm
107597 T151P 3,8 Nm
107529 T201IP 5,5Nm

Platten wechseln

Vor dem Plattenwechsel den Fraskérper fest einspannen. Dann die
Frasplatte exakt in den Plattensitz einlegen. Die satt anliegende Fréis-
platte durch kréftiges Anziehen der Schraube fixieren. Bitte verwenden
Sie zum Anziehen der Schrauben einen passenden Torx Plus (TIP)
Schlissel und beriicksichtigen Sie die Schraubenanzugsmomente in

den Tabellen.

* Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten



Il Sagen, Trennen, Schlitzen mimatic
Pulqmll_l.

Zirkular-Fraskoérper mit polygonalem Plattensitz

u Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

SW
o Form A SW Form B
O| = G
= ol =
i i s s -
A || _’_._____u_'EF _g _g o
L e L,
L
:H“ A Schnittdaten an
: : = Auskraglénge anpassen Ersatzteil-Bestell-Nr.
S max.
Typ  Bestell-Nr. Form di d2 s (D-d1)/2 . oL M dg6 L Schraube*n- Schraube *
mm mm mm mm mm mm mm mm dreher

P12*** 177676 B 9,5 - 11,7 1,1 13,5 - M5 5,5 5,0 111656 107596

P16 123586 A 9,0 14,4 17,7 4,35 29,5 19,5 M8 8,5 5,5 111656 143158

P16** 177683 B 9,5 - 17,7 4,1 18,5 - M5 5,5 5,0 111656 143158

P16*** 177698 B 11,0 - 17,7 3,35 18,5 - Mé 6,5 5,0 111656 143158

P20 123618 A 11,5 18,0 21,7 5,1 35,0 25,0 M10 10,5 55 111671 107597

P20** 177734 B 11,5 - 21,7 5,1 20,5 - Mé 6,5 5,0 111671 107597

P20*** 177735 B 13,5 - 21,7 4,1 20,5 - M8 8,5 5,5 111671 107597

P25 123605 A 13,6 22,5 27,7 7,05 42,5 29,5 M12 12,5 5,5 111594 107529

P25** 177747 B 13,6 - 27,7 7,05 22,6 - M8 8,5 5,5 111594 107529

P25*** 177767 B 18,0 - 27,7 4,85 22,6 - M10 10,5 5,5 111594 107529
*  Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten Schraubenanzugsmomente max.
** schlanke Ausfihrung zum Gewindefrasen 107596 T8IP 1,0 Nm
*** verstéarkte Ausfihrung 143158 T8IP 1,1 Nm

107597 T151P 3,8 Nm
107529 T20IP 5,5Nm

Montagehinweise

u Empfohlene Anzugsmomente fir Einschraub-Zirkularfréskérper
B Gabelschlissel siehe Seite 163

GewindegréBle  Schlisselweite Anzugsmoment

(M) mm Nm
M5 7 8
Mé 9 10
M8 11 25
M10 15 40
M12 19 60
M16 24 80



Il Sagen, Trennen, Schlitzen

solidC LI T VHM-Bohr-Gewindefraser

m Schnittdaten siehe Hauptkatalog:

Ls

mimatic
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IR/IL < &
Bestell-Nr.
Programmierwert .. . . Innere
_ P D:002 g Ls L die e SEIE e e it Doy
Gewinde d2 el .
m mm mm mm mm mm L2 mittel-
mm mm
mm zufuhr
M3 0,5 2,45 491 36 54 6 8,3 5,36 0,5
M4 0,7 3,24 6,81 36 54 6 4,3 7,41 0,7 v
M5 0,8 4,1 8,58 36 54 6 5,3 9,35 0,8 v
Mé 1 4,85 10,7 36 62 8 6,3 11,6 1 v
M8 1,25 6,45 13,56 40 74 10 8,3 14,8 1,25 v
M10 1,5 8,08 17,64 45 80 12 10,3 19,18 1,5 v
M12 1,75 974 20,39 45 90 14 12,3 22,26 1,75 v
solidCLIT VHM-Bohr-Gewindefraser
m Schnittdaten sieche Hauptkatalog:
=

Ls

IR/IL < .
Bestell-Nr.
Programmierwert .. . . Innere
Gowinde P D7 g Ls L A R Y E'"S“C'}bre"e Kahl-
ewinde  m mm mm mm mm mm L2 N mittel-
mm mm mm zufuhr
M3 0,5 2,45 691 36 54 6 8,3 7,36 0,5
M4 0,7 3,24 8.9 36 54 6 4,3 9,5 0,7 v
M5 0,8 4,1 10,37 36 54 6 5,3 11,14 0,8 v
Mé 1 4,85 13,7 36 62 8 6,3 14,6 1 v
M8 1,25 6,45 17,26 40 74 10 8,3 18,5 1,25 v
M10 1,5 8,08 22,14 45 80 12 10,3 23,68 1,5 v
M12 1,75 974 25,59 45 90 14 12,3 27,46 1,75 v




Il Sagen, Trennen, Schlitzen mimatic
Anwendungsbeispiele: ’

Anwendung mit
Blechfasplatte -
Anbringen von
beidseitigen Fasen

Helixfrasen -
grofRe Nutbreiten
in hohen Tiefen

Frasen von Zahnnabenprofilen mit
Winkelkopf und Hartmetall-Zahn-
formfraser

Axialeinstiche -
2-schneidige PolyMILL-
Senk-Platte (Innen-
durchmesser min. 5
mm - AulBendurchmes-
ser max. 28,5 mm)

10



Il Sagen, Trennen, Schlitzen mimatic
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Kerbschlagproben
mit PolyMILL

Frasen von Verzah-

nungen mit PolyMILL
(DIN5480 / DIN5481 /
DIN5482 / ANSI / BS /
JS/..)

Frasen einer AuRenverzahnung
mit Hartmetallzahnformfraser und
3-Backen-Spannfutter

Sonderanwendungen

11



¢ Zirkular- und Gewindefraswerkzeuge

* RPK-Reibahlen mit polygonaler Schnitistelle

* Angetriebene Werkzeuge fir CNC-Bearbeitungszentren
* Angetriebene Werkzeuge fir CNC-Drehmaschinen

* Mehrspindel-Technologie

* Modulare Werkzeugaufnahmen mimatic® mi

* Statische Werkzeugaufnahmen fir CNC-Drehmaschinen
* Prazisions-Spannfutter

* Sonder-Zerspanungswerkzeuge

¢ Circular- and Thread Milling Tools

* RPK-Reamers with Polygonal Interface

* Driven Toolholders for CNC Machining Centers
* Driven Toolholders for CNC Turning Machines

* Multi-Spindle Technology

* Modular Quick Change Toolholders mimatic® mi
* Static Toolholders for CNC Turning Machines

* Precision Chucks

* Special Cutting Tools

- [ ® ~
mimatic

Tool Systems

mimatic GmbH
Westendstrafie 3

D-87488 Betzigau

Tel. +49 (0) 831 / 574 44-0
Fax +49 (0) 831 / 574 44-90
info@mimatic.de
www.mimatic.de
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